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WAV TUV Rheinland Group

—

CERTIFICATE

(Certificate of Conformity)

EC-Unit Verification
acc. to Directive 97/23/EC

Certificate-No.: 01 202 617 G 04 0472

Name and address of the Graeven
manufacturer: Metall-Technik GmbH
Tackweg 45
D-47918 T6nisvorst
GERMANY

We hereby certify, that the results of tests carried out on the pressure equipment mentioned
below meet the requirements of the Directive 97/23/EC. The pressure equipment is marked

as follows:
Ce 0035

Tested acc. to Directive 97/23/EC:  EC-Unit Verification (Module G)

Test report No.: 617/294126/472
Description of pressure equipment:  Register for Vaporizer — Type DV 200
Manufacturing No.: V16028 (24/485)
Category: \Y
Manufacturing plant: . Graeven
Metall-Technik GmbH
Tackweg 45 H
D-47918 Tonisvorst
GERMANY

Krefeld, 29. Dezember 2004 TOV CERT-Cer}rf Zatlon Body for
Equi

Pressur pment

Notified Body, ID-No. 0035

TUV Industrie Service GmbH Geschaftsstelle Krefeld Member of

Am Grauen Stein Tel:  ++49 (2151) 441-100

D-51105 Ké‘)ln Fax: ++49 121 51) 441-109 CONFEOERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE
e-mail:tuevatkr@de.tuv.com

Modul G, Rev2




(C@%j TUV TUV Rheinland Group
ZERTIFIKAT

(Konformitétsbescheinigung)
EG-Einzelpriifung
nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 01 202 617 G 04 0472

Name und Anschrift des Graeven Metall-Technik GmbH
Herstellers: ‘Tackweg 45

47918 Tonisvorst

GERMANY

Hiermit wird bescheinigt, daB die Ergebnisse der an dem unten genannten Druckgerat
vorgenommenen Prifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfillen. Das
Druckgerat ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet;

C€ 0035

Gepriift nach Richtlinie 97/23/EG: EG-Einzelpriifung (Modul G)

Priafbericht-Nr.: 617/294126/472
Beschreibung des Druckgerates: Register fiir Verdampfer DV 200
Herstell-Nr.: V16028 (24/485)
Kategorie: v
Fertigungsstatte: Graeven Metall-Technik GmbH
Tackweg 45
47918 Tonisvorst
GERMANY

Krefeld, 29. Dezember 2004

TUV CERT-Zertifizierungsstelle
geréte

Dipl.-fhg. Moos

Benannte §ti§|le, Kennummer 0035

TUV Industrie Service GmbH  Geschaftsstelle Krefeld Mitglied der

Am Grauen Stein Tel. ++49-21 51/44 11 00

D-51105 Kdin Fax: ++49-21 51/44 11 09 CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE
e-mail tuevatkr@de.tuv.com




9/504 04.04

TUV Industrie Service — Geschiftsstelle Krefeld
Test Laboratory for Pressure Equipment

Test Report on the Final Assessment of

Unfired Pressure Equipment

AN

TUVY  10vRheinland Group

Module: G X

F[C1 A1[] c1[d H1[] TestReportNo.: 617/294126/472

Manufacturer/EC Representative:
Gaeven Metall-Technik GmbH
Tackweg 45

D-47918 Tonisvorst

Manufacturing Plant:
Gaeven Metall-Technik GmbH

Tackweg 45

D-47918 Tonisvorst

TECHNICAL DATA:

Manufacturing-No.: V16028 (24/485)  Manufacturer’s Mark: Category: IV
Application; Register for Vaporizer / Type DV 200 Year: 2004
Chamber A - right B - left C

Max. Allowable Woarking Pressure PS [bar]: 40 40

Max. Allowable Working Temp. TS [°C]: -196 / +100 -196 / +100

Volume V [L]: 139 139

Fluid: 1/2 1/2

TEST SPECIFICATIONS:

Directive: 97/23/EG
Standards: AD 2000
Deviations:

PREVIOUS TESTS:

EC-Type-Examination [J Notified Body:
EC-Design-Examination [] Address:

Examination of Design

XI  Certificate/Report No.:

Ku 040440 + Ku 040441

dated: 23.04.2004

FINAL INSPECTION:

The pressure equipment corresponds with drawing No.:

792.86940 B + 792.86941 B

Date:

15.12.2004

PROOF TEST:

Chamber

A —right

B - left

Test Pressure PT [bar]:
Test Fluid:
Date

44
Nitrogen
15.12.2004

44
Nitrogen
15.12.2004

INSPECTION OF SAFETY DEVICES:
Carried out; Yes[ ] NoX

Details: J.

Date:

TUV Industrie Service GmbH

Am Grauen Stein, 51105 KoIn, Tel. ++49-221/806-0, Fax ++49-221/806-1753, e-mail: tuevatkr@de.tuv.com

Rev 1
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9/504 04.04

A

TUV TUV Rheinland Group

Manufacturing-No.: Test Report No.: 294126/472
MEASUREMENTS/EXAMINATIONS AND Fulfiled | N/A |Enclosures Remarks
RESULTING EVALUATIONS

1. | Qualification of personnel performing permanent joining X

2. | Qualification of operating procedures X

3. |Records of base materials and welding consumables X

4. | Material traceability X

5. [Heat treatment records X

6. | Production tests X

7. {Qualification records of NDE personnel X

8. | NDE test reports X

9. |Calibration of measurement and test equipment X

10. | Visual inspection X

11. | Dimensional check X

12. | Marking of equipment X

13. | Operating instructions X

14. | Repair and deviation records X

15. | Declaration of Conformity X Available

Remarks:

KENNZEICHNUNG AUF: [X] name plate QLQ [ on the vessel shell [] screwed-on parts

ADDITIONAL INFORMATION:

RESULT:

The above tests/inspections were performed in accordance with the aforementioned requirements/specifications.
The essential requirements of the Pressure Equipment Directive (97/23/EC) are met. On receipt of the certificate
(Certificate of Conformity), the CE Mark and the Identification Number of the Notified Body 0035 may be affixed
to the equipment.

Note: 1. All test results are related exclusively to the equipment described above. Copying of extracts
from the test report is forbidden without the written authorization of the Test Laboratory.

2. There may be additional requirements on the inspected equipment for example on-site
acceptance test prior to operation or the compliance with further EC-Directives.

3. The operating instructions must be written in the official language of the country of destination.
Location: Krefeld Date:  29.12.2004 Test Laboratory for Pressure Equipment

Dipl.-Ing. Eurskens

Enclosures: Notified Body, ID-No. 0035

For order processing, address and essential object data have been stored. Data protection is guaranteed.

Rev 1 Page 2 of 2




Industrie Service — Geschiftsstelle Krefeld
Priiflaboratorium fiir Druckgerite

Priifbericht -
Unbefeuerte Druckgerite

AN

TUV TUV Rheinland Group

SCHLUSS- UND DRUCKPRUFUNG [X SCHLUSSPRUFUNG [ DRUCKPRUFUNG [

9/504 04.04

Benannte Stelle:

Zertifikat-/Besch.-Nr.: Ku 040440 + Ku 040441

TUV Industrie Service / Rheinland — Berlin-Brandenburg

Modul: G FOO A1[0 c1d H1[O Prifbericht-Nr.: 294126/472

Hersteller: Fertigungsstatte: Inverkehrbringer:

Graeven Metall-Technik GmbH Graeven Metall-Technik GmbH Air Liquide

Tackweg 45 Tackweg 45 Depotstr. 1

47918 Tonisvorst 47918 Tonisvorst 63457 Hanau

TECHNISCHE DATEN:

Herstell-Nr.: V16028 (24/485) Herstellerzeichen: Kategorie: IV

Verwendungszweck: Register rechts / Register links flir Verdampfer DV 200 Baujahr: 2004

Raum A —rechts B - links C

Zul. Betriebs(iberdruck PS [bar] 40 40

Zul. Betriebstemperatur TS [°C] -196 / +100 -196 / +100

Volumen V [L] 139 139

Fluid/Fluidgruppe 1/2 1/2

PRUFGRUNDLAGEN - RICHTLINIE 97/23/EG:

1. Regelwerke: AD 2000 TRD

Vollstandig angewandt X | ]

Teilweise angewandt J O ]

Nicht angewandte Teile:

2.Normenisonst. Spezifikationen
(z.B. Besteller)

VORLAUFENDE PRUFUNGEN:

EG-Baumusterprifung [] EG-Entwurfspriifung [ Prifung des Entwurfs X

Datum: 23.04.2004

SCHLUSSPRUFUNG:
Der Behélter entspricht Zeichnungs-Nr.:
Benannte Stelle / Zertifikat-/Bescheinigung-Nr. /

792.86940 B + 792.86941 B

Datum: 15.12.2004

DRUCKPRUFUNG:

Benannte Stelle / Zertifikat-/Bescheinigung-Nr. / Datum:

Raum A —rechts B - links C
Prifiberdruck PT [bar] 44 44
Prifmedium Stickstoff Stickstoff
Datum 15.12.2004 15.12.2004
TOV Industrie Service GmbH Seite 1 von 2

Am Grauen Stein, 51105 Kéin, Tel. ++49-221/806-3028, Fax ++49-221/806-1354, e-mail: tuevat@de.tuv.com




9/504 11.03

AN

- TUV 10V Rheinland Group
Herstell-Nr.: V16028 (24/485) Priifbericht-Nr.: 294126/472 '

MESSUNGEN/UNTERSUCHUNGEN UND DARAUS | erfiillt | entfallt Bemerkungen
ABGELEITETE ERGEBNISSE (CHECKLISTE)

Qualifikation des Fligepersonals

Qualifikation der Arbeitsverfahren

Nachweise fur Grundwerkstoffe u. Schweidzusétze

X|X|X|X

Ruckverfolgbarkeit der Werkstoffe

Warmebehandlungsbelege X

Arbeitspriifungen

Nachweise Uber ZfP-Personal

PN h @ IN =

Nachweise Uber zerstérungsfreie Prifungen

9. | Kalibrierung der Mef3- und Priifeinrichtungen Erklarung des Herstellers liegt vor

10. | Visuelle Priifung

11. | MaBpriifung

XIX|X|XIX|X]|X

12. | Kennzeichnung

13. | Nachweise Uber Reparaturen und Abweichungen X

14. | Ausschlieblichkeitserklérung des Herstellers
geman Anh Ill, Modul G, Ziffer 2

15. | Gefahrenanalyse

16. | Betriebsanleitung

X|IX|X] X

17. | Entwurf der Konformitatserkiarung hat vorgelegen

Bemerkungen:

KENNZEICHNUNG AUF: [X] Fabrikschild @,’D

ERGEBNIS:

Die o.g. Prifungen wurden in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der angegebenen Prifgrundlagen
durchgefihrt. Die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG sind erfillt.

Nach Erteilung des Zertifikates (Konformitatsbescheinigung) bestehen keine Bedenken gegen das =
Anbringen des CE-Kennzeichens mit der Kennnummer 0035.

Vor Erteilung des Zertifikates (Konformitéatsbescheinigung) ist die Druckpriifung noch durchzufiihren. [

Vor Erteilung des Zertifikates (Konformitatsbescheinigung) ist die Schlusspriifung noch durchzufiihren. []

Hinweise: 1. An den Priifgegenstand kénnen weitere Anforderungen gestellt sein, wie z.B. die Prifung vor
Inbetriebnahme am Aufstellungsort oder die Einhaltung weiterer EG-Richtlinien.

2. Die Betriebsanleitung solite in der Amtssprache des Bestimmungslandes ausgefertigt sein.

Ort:  Krefeld Datum: 29.12.2004 Priiflaboratorium fiir Druckgerite
7

Dipl.-Ing. Eurskens

Anlagen: Benannte Stelle, Kennnummer 0035

Fur die Auftragsabwickiung haben wir wesentliche Objektdaten und die Anschrift gespeichert. Der Datenschutz ist gewahrleistet.

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf den beschriebenen Priifgegenstand. Eine auszugsweise Vervielfaltigung des
Prifberichtes ohne schriftliche Freigabe des Priflaboratoriums ist nicht zuléssig.

Seite 2 von 2




DECLARATION OF CONFORMITY
Acc.to app. VII of the guideline 97/23/EG

We, the company§ tiod S R S
Graeven Metall-Technik GmbH

authenticate in own responsibility, that the product
type: Register for Vaporizer — Type DV 200
No: V16028 (24 /485)
quantity: 2
to what these declaration refers, agrees with the guideline 97/23/EG
and the following assessment procedure come under scrutiny:
EG-Single-Assay

Modul: G

‘An EG-Layout verification certificate for this compression device is available.

The monitoring takes place by
TUV Rheinland / Berlin - Brandenburg

(place and date of writing) (name and signature)



GRAEVEN METALL-TECHNIK GMBH

Tackweg 45 e 47918 Tdnisvorst
Tel. 021 51/70 1456 Fax 02151/7013 25

LX- X ® ee
o0 L]
L

. Apceptancé. Eeritifieates

Purchaser : Air Liquide, Depotstr. 1, D-63457 Hanau

®
°
°
°
-]
e

Order-No.: 4500023229 from 12.07.2004

Name Plate: _ Air Liquide Serial-No.: V16028 Year of make: 2004
Name: Register for Vaporizer — Type: DV 200
Drawing-No.: 792.86940 B + 792.86941 B
1 11
Max. Allow. pressure: 40 40 bar
Allow. min/max temperature: -196 /100 -196 /100 °C
Volume: 139 139 Itr.

Item Object, Main Dimensions = Material Heat No. Producer Certificate EN10204

No. No. No./Date
1.1 pipe @21,3x 1,6 mm 1.4541 seeplant Theis 3.1B  30.09.04
1.2 pipe @ 21,3x2,6 mm 1.4571 see plant Theis 3.1B 30.09.04
2 piped 1143 x 4 mm 14571 411910  Schoeller 3.1B  25.06.02
3 pipe @ 60,3 x 2,9 mm 14571 33194 TTI 3.1B 09.06.04
4/5 pipe & 48,3 x 2,6 mm 1.4571 033574  Schoeller 3.1B 26.07.04
6 head @ 114,3 x4 mm 14571 BFQ Kremo 31B  27.09.04
~ 7 head @ 60,3 x 3 mm 14571 AWI Kremo 3.1B 27.09.04
8 head & 48,3 x 3mm 14571 BMA Kremo 3.1B 27.09.04
9 flange DN 100 PN40 1.4541 92184A  Zapp 3.1B 10.03.04
10 flange DN 50 PN40 1.4541 500163  Waffenschmidt 3,1 B 02.06.04
11 flat25x 3 mm 1.4571 380108  Ugine 3.1B  20.07.04
15  pipe & 76,1 x 3,6 mm 1.4541 442330  Schoeller 31B 16.04.03
16 flange DN 65 PN40 1.4541 64529 Viray 3.1B 12.01.04
17 elbow @ 60,3 x 2,9 mm 1.4571 454375  Kremo 3.1B 11.11.04

Hereby it is confirmed, that above mentioned parts are marked as far as neccessary

in responsibjlits=Qf the manufactorer.

Mark:

Hardware is buildt and recorded according to parts list.
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@ROHRSYSTEME @)

Internet: www.theis- rohrsysteme de
e-Mail: rohrsysteme@theis-siegen.de

Karl Theis GmbH - Postfach (PQ ng)'2108§] - 57032 Slegert “ ° o o : .: : ‘:

Graeven GmbH Hersteller-/

Metall-Technik Werksbescheinigung
Tackweg 45 _ EN 10204-2.1

47918 Tonisvorst | Nr. : 20196

Siegen, 30.09.2004

Ihr Zeichen lhre Bestellung / Auftrags-Nr. Bestell-Datum Seite 1
Hr. Daren Projekt Messer 22.07.2004

Hiermit bestatigen wir, dass folgende Materialien

unsere Pos. Artikel Hersteller Schmelze
1 geschw. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 2,60
mm, Werkstoff 1.4541, DIN 17457, AD2000 Sosta 472649
W2 /W10
2+3 nahtl. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 2,60
mm, Werkstoff 1.4571, DIN 17458, AD2000 | Schoeller Bleckmann 470056
W2 /W10
2+3 geschw. Edelstahirohre Abm. 21,30 x 1,60
mm, Werkstoff 1.4541, DIN 17457, AD2000 AST 4012740
‘ W2 /W10
2+2 geschw. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 1,60
mm, Werkstoff 1.4571, DIN 17457, AD2000 Sitai Inox T280033
W2 /W10
far
Pos. 1

(2 x 14 St.) kaltgeb. Rohrschlangen, bestehend aus jeweils 30 Anbiegungen 180°, R= 60 (+0/-2) mm,
mit gerader Zwischenldnge L = 980 mm, gem. Zg.-Nr, 794.24414,

Pos. 2 ‘
(2 x 25 8t.) zyl. geb. Rohrspiralen, mittl. Biegedrm. 200 mm, 30,5 Windungen, Windungsverlauf

rechtsgangig, 36 mm Steigung, gem. Zg.-Nr. 794.24433,
Pos. 3

(2 x 25 St.) zyl. geb. Rohrspiralen, mittl. Biegedrm. 200 mm, 30,5 Windungen, Windungsverlauf
Linksgéngig, 36 mm Steigung, gem. Zg.-Nr. 794.24434

Verwendung fanden.

Karl Theis GmbH Bankvertindung: Geschaftsfihrer:
Industriestrafie 15 Soarkessz Siegen [BLZ 460 500 O1) Kio 68 767 Dipl.-Kfm. Klaus Eibach
57076 Siegen IBAN: DEZ76460500010000068767 Karl-Heinz Gronwald

Tel.: +49(0)2 7V /772 85-0 §wiH—Ccdg: WE%D!ED] SIE HRB 2180, AG Stegen

- . o A NN ACC [RPSSN NI N rx.— AT AAYSANT



thals

Internet: wwwAtheis‘rohrsysteme.de
e-Mail: rohrsysteme@theis-siegen.de

608 o o ° L4 L] ° LR 4 o0

Karl Theis GmbH - Postfach (P.Oy Bax] 210831 - 57032 Siegens see o+ ° & ° o”

Graeven GmbH ~ Hersteller-/

Metall-Technik Werksbescheinigung
Tackweg 45 v ‘ EN 10204-2.1

47918 Tonisvorst Nr. : 201 96

Siegen, 30.09.2004

thr Zeichen Ihre Bestellung / Auftrags-Nr. Bestell-Datum Seite 2
Hr. Diren Projekt Messer 22.07.2004

Die Rundnahte wurden durch geprifte Mitarbeiter wig-geschweilt und 10% (1 Aufn./Naht) geréntgt (siehe
Durchstrahlungsprufbericht Nr, 32462/1-04 des Ing.-Baro F. Braun).

Die Rohrenden wurden mit Plastikkappen verschlossen.
Wir hoffen mit diesen Angaben gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen GriiRen
Karl Theis GmbH

Anlage(n)

4 Rohrzeugnisse
1 Durchstrahlungsprufbericht
22 Réntgenaufnahmen

Dieses Dokument wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift giiltig.

Karl Theis GmbH Bankverbindung: Geschaftsfihrer: i o
Industriestralle 15 Sparkassa Siegen (BLZ 460 500 O1) Kto 68 767 Dipl.Kfm. Klaus Eibach ; g ¢
57076 Siegen IBAN: DE76460500010000068767 Karl-Heinz Gronwald R 51 WY
Tel.: +49(0]2 71 / 7 72 850  Swift-Code: WELADED1SIE HRB 2180, AG Siegen NE 1 UKA
Frwe « AQINYDY 73 7 7T 0O £9 Plomada e Dl A/ Cio L DT ALN ONN 1NV . D COANCD T e el R e LR a T AL,



Ohae schrifiliche Genehmigung darf dieser Bericht
nicht auszugsweise verviel filtigt werden

. Teqhnische Abnahmen

BERICHT iibe.r .Dur‘ch

strahlquspniifung.en .

Report on rag; icinshe® A
radiographic inspeet; °¢ ° eee o L
T A I .. iiber B OJake
e %6°  eee eoo ee eece o Nach DIN
al
DA Doy sgches N ENISO/IEC 17025 gu_r:h die .
akkreditiertes Priflaboratorium.
Priif Nr. 32462/1-04 | i,
test-no,: ] 2
Auftraggeber: - - K. Theis GmbH DAP-PL-2077.00
s e e dr
meeeent . Postfach 21 08 31, 57032 Siegen
P].ﬁfort' Sie ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~
: en ii .
tes location: e ~~~~~»~g~-~~-~~~~-~~-«M_~M_~HM dlzrufdatum- . 20.09.2004
. te of test T, B —

Angaben des Herstellers:

statements of manufacturer:

Prifstick: Rohrschlangen '
test objek; ‘“”‘”“”“‘*‘N*“*MM—W*_M“_%
‘Ii:z:?o .Nr.: R _ 2 Ql%m_._~~_w Besteller: Fa. Graeven

g client: e

Werkstoff: 1.4541/1.4171 Werkstoffdicke: 1,6 /2,6 mm

il e e o e NN
material material thickness:

Schweiflart: WIG A SchweiBnahtfaktor: 0,85

welding method: e e = joint efficiency factor: e e
Auswertung nach: AD HP 5/3 Betriebsdruck:; -
nvalu(ion acce. to. T ‘_-—‘—_——.‘———QWMMM——N \‘IOTking pressure: T T

Prifumfang und Lage der gepriiften Abschnitte: _Rundniihte 10 % gem. EN 1435 Priifklasse A

quantity and position of the test section:

Priiftechnische Angaben

technieal details

Rontgenanlage: Andrex CMA 30 Brennfleck: 3 mm

target:

x-ray tube:

Raéhrenstrom: -- ' R8hrenspannung: 115/130 kv

B tube voltage:

tube amperage:

Isotop: - ;
isotope: o i

Abmessung: - A1.<?1\./1tat: -

dimension: aktivity:

Belichtungszeit: 2,5 min, foc/t;sn/gjmthbstand: . 800mm

time of exposure

Priifanordnung nach DIN  EN 1435 Bid: 11 Gruppc? de; Drghtstege: 13 FEEN
eXposure avangement :;c. wbw T T figue: fmage quality indicator:
Aufnahmemittel: Gevart D S5+Pb E(zpnat: . 10x24/ 10 x 48cm

ilm type:

Der Priifbericht inklusive Anlagen besteht aus 5 Seiten/pages

The report with appendix consists of

Freudenberg, den  27.09.2004 _ Priifer: Duwe Prﬁfattfsicht: .
. examiner:,..-——Donner mspection supervisdr=
e 1

e ;’ZKZZ’ i,
< et

Pe din B4 aen ween e . Lo e il



INGENIEURBURO F BRAUN

Anlage/app 1 Blatt/page: 2 zum Bericht vom / to the record of: 27.09.2004 . iber 30Fah
Nach O ENISO/1EC 17028 durch die
Dwmusmm;&:dmw
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04 otirnPistontar
. P . * Askradenngs
Radiographic inspection result test-No.: By =
o900 o o ° [ ° e oo 00 DAP-PL-2077.00
Auswertung erfolgte durch: ¢~ | =~ s °2 e . Bittermdier® Dis Abdestercg ¥ G i dr Uk
Givaluation by ¢ o o ° ° o ° P aigafindon Pritvardaheen
e o o ° e e ° e e e
e ° ese coe e osoe o
Filmbezeichnung '
film designation Befund Bewertung i Bemerkungen
Priifstiick ; Lfd. Nr. findings * evaluation remarks
test object current-No.
. i
K. Theis BZ
20196
RN 1 - 1
2 - 1
A 3 D (WT) 2
. 4 AS 2
5 - 1 |
6 AS 2
= 7 - 1
R e
o O ——
5 2
pl 9 - 1
== .g) [ -
T 10 Aa AS 2
o
o 11 - 1
55 |-
=R 12 AS 2
$¢ |
g3 13 - 1
o2
23 14 AS 2
83 - -
== 15 Aa AS 2
5o
£ | -
2 16 AS 2
2 - e
- 5 17 AS 2
{
18 - 1
19 -- 1
20 - 1
z 21 - ' 1
, 22 Aa ‘ 2
23 - 1
24 Wo 2
Bezeichnung der Fehler: Flaw designation:
Buchstaben in eckigen Klammem entsprechen den intema- Letters in brackets correspond to international symbols Die zur Bewertung beny(x el 7 Ff
tionalen Kurzzeichen folgende Bedeutung: b e 27
SO A
: \)
AF Ansatzfehler PS  Porenschiauch [Ab] AT deposition flaw PS  wormhole [Ab] I = ohne Fehler SQ&H& e
AS  Ansatz PN() Porennest(er) [Aa} As  deposition _ PN() cluster porosity [Aa] 2= geringfiigige Fehler rung erfordem
BF  Bindefehier {C} QR(¢) Querrifi(risse)[Eb] BF  lack of fusion {C) QR({e) transverse crack(s)[Ebj 3 = Fehler. dic belassen S = Fehler.dic eine Emeue-
Du  Durchschweilung RV Rifiverdacht Du  incomplete root RV  suspected crack werden konnen rung erfordern
unvollstindig S Schlackeneinschliisse [Ba] penetration S slag inclusions {Ba] e=erfillt ne = nicht crflitht
Ck(n) Einbrandkerbe(n){F) SZ(n) Schlackenzeile(n) [Bb) Ek{n) undercut(s){F] SZ(n) siag lines [Bb] ‘
FBF Flankenbindefehler [C] WBF  Wurzelbindefehler (D) FBF lack of side fusion [C] WBF  lack of root fusion {D] Abbreviations used in the column evaluation :
1G] Flulmiteleinschlul WH(n) Wurzelhohlstellen {D) [G) Flux inclusion WH(n) hallow root defect(s)[D]
[H]  Fremdmitticleinschiuf  Wk(n) Wurzelkerbe(n) [D} [H} Foreigen metal Wk(n} root notch [D] I = without defects 4 = defeets which must be
[ Oxideinschiul WSp  Wurzelspait (D) ()1  Oxide inclusion WSp  root gap(s) (D] 2 = minor defects remedied
(K] Lunker WT  Wurzeltropfen [D) (K} Shrinkage WT  exessive penetration 3= defects which nced nct 5 = defects requiring renewal
KV Kantenversatz (13} Wo  Wolframeinschhisse KV poor alignment of edges {D] at vout [D} be remedied
LRieH. dngseili{risse) [Ea] FF Filmfehler LR(e) longitudinal crack(s) [Ea} Wa  Wolfram inclusions ¢ = accepted ne - not aceepted
7a PaY Pureind [Aa) P(n) pores [Aa] FF  fimdefect
SYW Kleinster sichtbarer Draht SVW smallest visible wire
SVH Kleinste sichthare Bohrung SVH smallest visible hole

GewerbestraBe 4 - D-57258 Freudenberg - Postfach 12“07 : D-§7gsg_ﬁrqu9qberg :Tele_fqr_y (0. 27 34) 2752—40 - Telefax (0 27 34) 2752-98



INGENIEURBURO F BRAUN

Anlage/opp | Blatt/pase: 3 zum Bericht vom / to the record of: 27.09 .04 ...iil'mgo.g“/m
Nach DIN EN 150 /1EC 17025 durch dis
DAP Deutsches Abredierungssystem Pritiesen
Cirsctentes bromaor o en GmoH
Devtachar
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04 =
Radiographic inspection result evo o o ° o o o lestNgs 00 DAP-PL2077.00
° [ X es o . e © o e Die Axkreciionung gt fr cha in des Urkunde
¢ o o [ : ere o < [} ® aufgatOhiten Priivedahren
‘e ° ° : Y
Auswertung erfolgte durch:e ¢ ¢ o ] ® Hintdrmaier?
® e coe ess eo ovve o
Filmbezeichnung
film designation Befund Bewertung Bemerkungen
Priifstiick: Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
o
K Thexs
20 196
RN 25 AS 2
26 -- 1
N 27 -- 1
- 28 . - 1
29 - 1
30 Aa AS 2
= 31 - 1
- .
R 32 - 1
- 5 S
>
3z 33 D (WT) 2
5.0
T8 34 - 1
AT B <
o 35 - 1
gb g b kg A e et e
2o 36 AS 2
ch
A 37 - 1
[} b:O - o .
235 38 -~ 1
:.L! 5 - [OR— e
== 39 - 1
=2 -
=
g 40 - 1
2
. f 41 AS 2
/ -
42 -- . 1
43 - 1
; 44 - 1
45 -- \ 1
' 46 -- 1
47 - 1
i 48 -- % 1
Bezeichnung der Fehler: Flaw designation:
Buchstaben in cckigen Klammern entsprechen den interna- Letters in brackets correspond to intermational symbols
tionalen Kurzzeichen folgende Bedcutung:
AF  Ansazfehier PS  Porenschiauch [Ab] AF  deposition flaw PS  wormhole [Ab] I = ohne Fehler
AS  Ansauz PN() Porennest{er) {Aa) As  deposition PN(} cluster porosity {Aa) 2= geringfiigige Fehler rung crfordem
BF  Bindefchier [C} QR(e) QuerriB(risse){Eb} BF  lack of fusion [C} QR(e) transverse crack(s){Eb) 3 = Fehler, die belassen 5= Fehlerdie cine Emeue-
Pu  Durchschweiflung RV Rifiverdacht Du  incomplete rool RY  suspected crack werden kdnnen rung erfordem
unvolistindig S Schlackeneinschliisse {Ba} penetration S slag inclusions [Ba} e = erfillt ne = nicht erfalit
Ek(n) Einbrandkerbe(n)[F} SZ(n) Schiackenzeile(n) (Bb] Ek(n) undercut(s)[F] SZ(n) slag lines [Bb)
FBF Flankenbindefehler [C]  WBF  Wurzelbindefehler [D} FBF lack of side fusion [C] WBF  lack of root fusion [D] Abbreviations used in the column evaluation :
{G}  FluBmitelcinschiufl WH(n) Wurzethohlstellen {D} [G] Fluxinclusion WH(n) hollow root defect(s){ D}
[H]  Fremdmitteleinschlul  Wk(n)} Wurzetkerbe(n) (D} [H} Foreigen metal Wk(n} root noteh [D] 1 = without defects 4= defects which must be
It Oxideinsehlu@ WSp  Wurzelspalt (D] {J]  Oxide inclusion WSp  root gap(s) (D] 2= minor defects remedied
(K} Lunker WT  Wurzeltropfen [D] (K} Shrinkage WT  exessive penetration 3 = defects which need not 5 = defects requiring renewal
KV Kantenversatz {D} Wo  Wolframeinschlitsse KV poor alignment of edges D} at root {D} be remedied
a LR ingsnfrisse) {Ea] FF Filmfehler LR(e) tongitudinal crack(s) {Ea) Wo  Wolfram inclusions e = accepted ne = not accepted
Pind Poretn) fAa) P(n) pores [Aa} FF filmdefect
SV Kleinster sichtbarer Draht SVW sinallest visible wire
SYH Kleinste sichthare Bohwung SVH smallest visible hole

GewerbestraBe 4 - D-57258 Freudenberg - Postfach 12.07 - D-57252 Freudenberg - Telefon (0 27 34) 2752-40 - Telefax (0 27 34) 27 52-98
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INGENIEURBURO FE BRAUN

Anlage/app. 1 Blatt/page: 4 zum Bericht vom / to the record of: 27.09.2004 ileer 3 OJohe
D”mbmﬁr‘us'onemmswa
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Pritf Nr:32462/1-04 Hireiaden Pl orsioram
Radiographic inspection result test-No.: Ry
=
Auswertung erfolgte durchege © ¢ ¢ oo o °  ®Hintelmae o page - PL2077.00
Evaluation by & . : H : : :’ © 4 Hmte??z:le{. Nmmfmm“"ﬂm
Filmbezeichnung
film designation Befund Bewertung Bemerkungen
Priifstiick Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
; - K. Theis BZ |
20196 |
RN 49 - 1 W15 '
50 -- 1 W15
) 51 AS 2 W15
52 -- 1 W15
53 Aa 2 W15
54 Aa AS . 2 W15
=z 55 Aa 3 W15
28| 56 - 1 Wis |
5z 57 - 1 W15
I T - . -
T E 58 Aa 2 W15
58 B
2 59 -- 1 W15
£ 60 Aa 2 W15
£ 61 - 1 W15
O _O__’D AAAAAAAA
23 62 AS 2 W15
53
gz 63 AS 2 W15
% & 64 - 1 W15
. E 65 D (WH) 2 w15
{ 66 AS 2 W15
67 AS 2 W15
68 AS 2 W15
69 AS . 2 W15
70 Aa ’ 2 w15
71 - 1 W15
‘ 72 AS 3 W15

Bezeichnung der Fehler: Flaw designation:

Letters in brackets correspond to intenational symbols Die zur Bewertung ben

folgende Bedeutung:

Buchstaben in eckigen Klammemn entsprechen den intema-
tionalen Kurzzeichen

,7
AF Ansatzfchier PS  Parenschlauch {Ab] AF  deposition flaw PS  wormhole [Ab} I = ohne Fehler lg [LTQQNS
AS  Ansatz PN() Porennest(er) (Aa} As  deposition PN() cluster porosity {Aa] 1= geringfiigige Fehler
BF  Bindefehler {C] QR(ec) QuerriB(risse){Eb] BF  lack of fusion [C] QR(e) transverse crack(s){Eb] 3 = Fehler, die belassen 5= Fehler.die eine Emcuc-
Du DurchschweiBung RV Riflverdacht Du  incomplete root RV suspected crack werden kdnnen mng erfordern
unvollstindig S Schlackencinschliisse [Ba] penetration N slag inclusions [Ba] e = erfillt ne = nicht erfiillt
Ek(n) Einbrandkerbe(n){F] SZ(n) Schlackenzeile(n) [Bb) Ek(n} undercut{s){F] SZ(n) slag lines (Bb)

FBF Flankenbindefchier [C}
(G} FluBmitteleinschiull

(H]  Fremdmiteleinschiub
i Oxideinschiufl

(K] Lunker

KV Kuntenversatz (D]

LRte)LdngsriB(risse) {Ea|
Pt} Porein} {Aa)
SVW Kleinster sichtharer Droht

WBF  Wurzelbindefehler {D]
WH(n) Wurzethohistellen (D}
Wk(n) Wurzetkerbe(n} [D]

WSp  Wurzelspalt [D}
WT  Wurzeltropfen {D]
Wo  Wolframeinschlisse
FF Fiimfehler

SVH Kieinste sichtbare Bolwung

GewerbestraBe 4 - D-57258 Freudenbera -

FBF lack of side fusion [C}]
{G] Flux inclusion

[H] Forcigen metal

[J]  Oxide inclusion

(K}  Shrinkage

KV poor alignment of edges [D]
LR(¢) longitudinat crack(s) {Ea]

P(n)  pores [Aa]
SVW smallest visible wire
SVH  smallest visible hole

WBF  lack of root fusion [D)
WH(n} hollow root defect(s){D]
Wk{n) root notch (D]
WSp  root gap(s) D}
WT  exessive penetration
atroot (D}

Wolfram inclusions
filmdefect

Wao
FF

Abbreviations used in the column evaluation :

1 = without defccts
2= minor defects

3 = defects which neednot 5=

be remedied
e = accepted

4 = defects which must be
remedied
defects requiring renewal

ne = not accepted

Postfach 12 07 - D-57252 Freudenbera - Telefon (0 27 34) 2752-40 - Talefax (0 27 34) 27 52-98



INGENIEURBURO F BRAUN

Anlage/upp 1 Blatt/page: 5 zum Bericht vom / to the record of: 27.09.2004
) . uﬁngOgaﬂu

Nach DIN EN 1SO/1EC 17025 durch g

o Dﬂh:;i:‘dhhfh: P'WIDO(I!::\:'“
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04 A
Radiographic inspection result . test-No.: ' i =2
ess o o o2 0 o ° ° 0°% 0°%, ] DAP-£L2077.00 |
Auswertung erfolgte durch: § ¢ ¢ @ ¢ $°* ¢ Hintesthajef, i S oo e
: ... .:0 .:O N ... .:0. .. °
Filmbezeichnung ‘ - :
film designation " Befund Bewertung | Bemerkungen
Priifstiick Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
K. Theis BZ |

20196
e — — .
74 AS D (WT)
75 AS
76 ' AS
77 AS o

M.:.‘_h_._. 78 AS W15 é?)gu HO /?
% ’ \

>N
ALV )

NN (NN NN
2
—
W

7
v
2
st
—

nicht auszugsweise vervielfiltigt werden

. Ohne schriftliche Genehmigung dart dieser Bericht

f’ N
()
1
i
Bezeichnung der Fehler: Flaw designation:
Buchstaben in eckigen Klammem entsprechen den interna- Letters in brackets correspond to international symbols Die zur Bewertung benutzten Ziffern haben
tionalen Kurzzeichen folgende Bedeutung:
AF  Ansatzfehler PS  Porenschlauch {Ab} AF  deposition flaw PS  warmhole [AD] I = ohne Fehler 4 = Fehler.dic eine Ausbesse-
AS  Ansatz PN() Porennesi{er) [Aa] As  deposition PN()  cluster porosity [Aa] 2= geringfigige Fehler rung erfordern
BF  Bindefehler [C} QR(e) Quemil(risse}{Eb] BF  lack of fusion [C] QR({e) transverse crack(s){Eb] 3 = Fehler. die belassen 3= Fehler.die cine Emeuc-
Du  Durchschweiflung RV Riflverdacht Du  incomplete root RV suspected crack werden kénnen rung erfordern
unvallstindig S Schlackeneinschliisse {Ba) penetration S slag inclusions [Baj ¢ = erfiillt ne = nicht erfiilit
Ek{n) Einbrandkerbe(n)[F} SZ(n) Schlackenzeile(n) {Bb] Ek(n) undercut(s)(F] SZ(n) stag lines [Bb)
FBF Flankenbindefehler {C] WB¥  Wurzelbindefchler (D} FBF lack of side fusion {C] WBF  lack of root fusion [D] Abbreviations used in the column cvaluation :
[G]  FluBmitcleinschluf WH(n) Wurzelhohlstellen [D} [G] Flux inclusion WH(n) hollow root defect(s)[D]
{Hl  Fremdmivcleinschlu®  Wk(n} Wurzelkerbe(n) [D] [H] Foreigen metal Wk{n} root notch [D] | = without defects 4 = defects which must be
{31 Oxideinschiull WSp  Wurzelspalt (D] [J}  Oxide inclusion WSp oot gap(s) {D} 2= minor defects remedied
[Kl  Lunker WT  Wurzeltropfen (D) [K]  Shrinkage WT  excssive penctration 3 = defects which need not 5= defects requiring renewal
KV Kantenversatz {D] Wo  Walframeinschlisse KV poor alignment of edges [D) atroot [D] be remedied
LRe).angsrifirisse) [Ea) FF Filmfehler LR(e) longitudinal crack(s) {Ea] Wo  Wolfram inclusions e = accepted e = nut aceepted
‘a Pin) Pore(n) {Aa] P(n) pores [Aa} FF filmdefect
SVW Kleinster sichtbarer Draht SVW smallest visible wire
SVH Kleinste sichthare Bohrung SVH  smallest visible hole

‘GewerbestraBe 4 - D-57258 Freudenberg - Postfach 12 07 » D-57252 Freudenberg - Telefon (0°27 34) 2752-40 - Telefax (0 27 34) 2752-98
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S C H O E L L E R Zentitizierter Hersteller neh DGR 97R23/EG
B8 L E C K M A N N Centitied Maoufeturer to PED 97/23/EC
EDELSTAHLROHR
SEAMLESS'STAINLESS von /by LRQA GmbH
evo o o o NAHTLOS ZU ERFOLG o 6o s K 1 Wensification No.: 0525
L ® 0 o9 L] L] L 1 o
L4 L ) L] @ e 0 ® ° L]

" : : : L] ® [ @ ® (] o m "
ABNAHMEPRUFZEUGNIS $B *»% INSPECTION GERTIFICATE.B®, ° TUVEH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’/USINE 3.1.B C.C.P.U. \” e
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Morkbiatt

v A WOITRD 100
Certificate No.: 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C68852

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 _ Seite/Page: 1 /3

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 020625

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant

ROHREN & STAHLLAGER ROHREN & STAHLLAGER

GMBH & CO KG GmbH & Co. KG

MAX ~-PLANCK-STRARE 18
MAX -PLANCK-STRARE 8

DE- 40699 ERKRATH-UNTERFELDHAUS DE- 406959 ERKRATH-UNTERFELDHAU
Bestell-Nr./Purchaser’s Order No/No. de commande: 4500313762/-279
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d‘usine: 0415498/ 8
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0415498/ 8 Date: 01-11-06

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHREZ - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571, TP316TI,

AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED,HEAT-TREATED,PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2C00, DIN 17458/07.85 PKL.2, AD-W10/05.2000,

ASTM A312/A312M-99,

CORROSION TESTED TO ASTM A262-98 PRACTICE E,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97 D3/T3,
HERSTELLANGE / PRODUCTION LENGTHS 5000/ 7000 MM

** ART.NR. 17187 **

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht } Stk Schmelze Pruf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

30 114,30 X 4,00 MM
110,50 M 1194,00 KG 16 411910 131133

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Dic gestellten Anforderungen sind erfiillt, EDELSTAHLROHR AG

The material has heen furnished in accordance to the requirements. % g“/

Le material a été trouvé conforme aux exigences.

FR. H. HARATHER

Zeichen des Licterwerks: Zeichen des Pritfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Briand of Manulacturer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L’EXPERT DE USINE)

Marques de Pusine: Symbole de Vinspecteur:




g E é—i COK EMLAL 'E E Zertifizierier Hersteller nach DGR 9723/EG [
EDELSTAHLROHR Certitied Manufacturer to PED 97/23/EC ;
SEAMLESS'STAINLESS Yon /b7 LRQA Grbit l
eoa ¥ @ o NAHTLOS ZUM ERROLG, - 09 Kennumimer / [dentification No.: 0525 i
(3 [X) eo o ° E ] 2 -
@ ¢ @ L] L] LE-X ] ¥ 3 o
" 9 & o0 -] [ [ 9 [ ] ° w e
ABNAHMEPRUFZEUGNISS B%.°- INSPECTION ,CERTIFLGATE. B%, ° TUVH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. \/’
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Markblatt
G WOITRD 100
Certificate No.: 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (68852

Edelstahlrohr AG

Rohrstradgse 1 Seite/Page: 2 /3

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 020625

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Chemische Zusammensetzung/chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat
coulee C ST MN P S CR MO NT CO TI
411910 0,054 0,300 1,730 0,026 0,001 16,770 2,060 12,250 0,39(

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques

Prif-Nr Proben-Nr. TEMP RP0O.2 RP1.0 RM AS A2"
Test~-No Sample-no. °C MPA MPA MPA % %
No.Epr. sample-no. min 210 245 515 35 35
max 690
131133 1 20 283 322 589 47 45

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d’autre essais

FLARING TEST:

BESTANDIGKEIT
. DIN 50914/DIN
5 INTERGRANULAR
DIN 50914/DIN
BESTANDIGKEIT

AUFWEITVERSUCH:

RINGFALTVERSUCH:
FLATTENING TEST:
GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

ASTM A262 Pract.E:
INTERGR. CORR.

IN ORDNUNG
SATISFACTORY

IN ORDNUNG
SATISFACTORY

EN IS0 3651-2 VERF.A:

IN ORDNUNG

CORROSION TEST ACCORDING TO

EN ISO 3651-2 PRACT.A:
GEGEN INTERKRISTALLINE
‘IN ORDNUNG

TEST ACC. TO ASTM A26

SATISFACTORY

KORROSION ENTSPRECHEND

2 PRACT.E:

SATISFACTORY

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG!
POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE
BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY
LOSUNGSCEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE

Die gestellten Anforderungen sind erfillt.
The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.

Zeichen des Licferwerks: Zeichen des Priifers:

o .
Brand ot Manulacturer: SBb Symbol of inspector

Margues de 'usine: Svmbole de 'inspecteur:

1070°C, 10 MINUTES, LUFT/AIR
WASSERDRUCKVERSUCH MIT 080 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

EDELSTAHLROHR AG

i FR. H. HARATHER
(DER WERKSSACHYERSTANDIGE)

(WORKS INSPECTOR/L’EXPERT DE USINE)

—————




£erihizierier Hersteller nach DGR 9723/EG

BLECKMANN Ceniified Manufocturer to PED 0723/EC
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS STAINLESS von /by LRQA GmbH
NAHTLOS ZUM ERFOLG “Mlldcmiﬁua(ionh'o.: 0525

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L"USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

TUVE

AD-Merkbiatt
WO/TRD 100

Coxtificate No.: 891147

cezt:. C68852
1] L}

5
e ert

Schoeller—Bleckmaﬁﬁ' e

Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1
A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 020625

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

cToco0e
vo0wer
acoe

o @
¢ 83 -/
® @ & .. [} ®
¢ * Seite/Pa&et 3 /3

r
3
@
] ¢ N
1

HYDROSTATIC TEST AT 080 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY
ESSATI HYDRAULIQUE 080 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFATISANT

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 191§
AN 100 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 100 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (05.07.2001)

u.d. Werksgsachverst./Works Inspector/l’expert de l’usine
Level III-Posch/ZFP

Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de 1l’ingpecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
~-WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERTAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/S-H-PKL. 2 »

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD

Tm Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959).

In accordance with / en accord avec TUV-Bayern (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustandige Techn%sche
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens

des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet wexrden.

Ergebnis der Priitungen/Test Result/Resultat des essais: SCHO?L;%;}&%%ANN
Die gestellien Anforderungen sind erfiillt. EDELST

The material has been furnished in accordance to the requirements. é/ a/
F

Le material a été trouvé conforme aux exigences.
. H. HARATHER

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Zeichen des Lieterwerks: Zeichen des Priifers: '
(WORKS [NSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Brand of Manutacturer: SBS Symbol of inspector
Margues de Pusine: Symbole de inspecteur:




wae= T.T[ « Tubacex Tubos Inoxidables, S.A.

Regqistro Marcantil de Alava, Yomo 587, Falio 189, Hola V12885 - N.LF. A-01140227

u» Number: 359181 Rev: 1
‘ ABNAHMEPRUTZEUGNIS B [Seite: i/ 1 v
e o EN 10204 3.1.B
L J 0 rag :07.06.2004 [09.06.2004
TUBACEX — ‘
KUNDE :COTUBES, S.B. ,, °° Komm :€D036Y ° o°°s o°UNSERE REF.:J1556
ANFORDERUNGEN :DIN 17458 PI§2 3\.15-20_(50 W2/WL0 ° o H ." : .:
° eo0 e ees °
ZUSATZL.ANF. ¢ °
GRAD :1.4571 ABMESSUNGEN :60,3 X 2,9
MATERIAL :NICHTROSTENDE NATHLOSE STAHLROHRE
KALTGEWALZT; PASSIVIERT;
GLATTE ENDEN;
v =~ITEM-=~-~ ~ SCHMELZE STUBCK --GWBICHT-~- -GESAMT LAENGE-
YOUR TTI. NR. ZAHL KG ~-EINZELN LAENGE-
30 33194 34 860 197,97 ) 5,5 - 6,5 MT.
VORMATERIAL

WARMUNFORMUNG: ELEKTRO OFEN + A.0.D VOM: ACERALAVA
GESCHAELTE LUPPEN; MAKROETCH PRUEFUNG: O.B.;

1) c ¥n 54 P 8 Ni cr Mo cu i B
33194 0,052 1,48 0,480 0,029 0,0010 12,15 16,75 2,10 0,34 0,350 10,0006
(1) L: SCHMELZE; C: PRODUKT

WARMEHANDLUNG
LOESUNGSGEGLUEHT 1100 °C WASSERGEHAERTET
~ PRUEFUNGEN = -mwmenn=m==-= ZUGVERSUCH- == == == = m = = = = m = - - -KERBSCHLAGPRUEFUNG- - - - - HEARTE
SCHM PROBE TEMP. ~-=--- MPA  meemme- % % HRB
NR NR RM RP 0,2 RP 1,0 A z TEMP. MIND.WERT MITT.WERT
33194404961 20 587,0 296,0 318,0 54,3 79 80
' TECHNOLOGISCHE - =
STAUCH VERSUCH: O.B. COTUBES CERTIFIES
AUFWEIT VERSUCH: O.B. THE AUTHENTICITY

RINGAUFDORNVERSUCH: O.B.
OF THIS CCPY WITH

' METALLURGISCHVERSUCH . AL WHICH
INTERKRISTALLINE KORROSION PRUEFUNG: DIN50914/NFA05159 T1/A262PRA THE LR WHIC

1S IN OUR HANDS.

ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG

10 % ULTRASCHALIL PRUEFUNG NACH SEP 1915 , O.B. e e
100 % WIRBELSTROM PRUEFUNG NACH A 450 , 0.B. {CIAL DE TUBOS Y A. ESPECIALES, S. A
\L00 % WASSER PRUEFUNG 80 BAR , WAEHREND 6 SEC, O.B. ES»

BRKSTOFFVERWECHSLUNGS PRUEFUNG DURCHGEFUEHRT MIT SPECTROG .COTUB

100% MASSKONTROLLE: O.B. : Poligono Ind. Saratxo

stnal Tubacex)
g 00 (4 Lineas)

100% BESICHTIGUNG KONTROLLE: O.B. (Gompleio (ndu
;393
ANFORDERUNG Talef. 945

] L} g 1 945 / 99 34 22 \
NF A49117 + A-SA 312 ' Z6CNT18.10 + "AG"AI 10311‘17'1‘0{ AMURRIO (Alava) |
- KENNZETICHNUNG
TX2 .
TUBACEX 60,3 X 2,9 1.4571 H S 2 SCHM/..... NF A49-117 26 CNDT 17.12
COULEE/..... A-SA 312 "A6"AISI 316TI HEAT/..... NH ET PMI
ZUSATZLICHEN AR SH A

TOL.: D3/T3

WERKSTOFFHERSTELLER MIT BERECHTIGUNG ZUR AUSSTELLUNG VON BESCHEINIGUNGEN UBER SPEZIFISCHE
PROFUNGEN AN DEN WERKSTOFFEN IM GELTUNGSBEREICH DER ZERTIFIZIERUNG UND IN UBEREINSTIMMUNG
MIT DER DRUCKGERATERICHTLINIE 97/23/EC UND DEN ZUGRUNDE LIEGENDEN SPEZIFIKATIONEN ENTSPREC
ZERTTFIKAT NR.07/2001/MUC DER BENANNTEN STELLE NR.0036,TOV SUDDEUTSCHLAND BAU UND BETRIEB
GMBH.

LAUT SCHREIBEN DES TUV SUDWEST VOM 21.08.92 WIRD AUF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET

Das Materfal entspricht den In den Uefervereinbarungen festgelogten
technlschen Glte-und Ueferbedingungen gema Bestellung, T Tl

Dieses Zeugnis wurde per Computer erstellt und st ohne Unterschrift gaiug. AR

0% Orginal hat cer verantwortkhe Werkssachverstangige i rot 1ubacex Tuhos fhpxidables, S.A.
unterschrieben, INGENIE YENCALIDAD

Falls der Besitzer dieses Orlginals eine Kople davon anfertgt, mup er die : )
Operelnsimmung mit dem Origlnal auf der Kaple garantferen. somit
goernimmt er Je de Verantwortung 10r Irgendweichen Illegalen Gebrauch

order wennvon T.7.1., 5.A., Kalhe Zustimmung vorilegt.
“ecde Verinderung oder Filschung dleses Zeugnbses wird nach dem Cesetz




SCHiOEL LER® 3° &

BLELKMAINN ,° ¢ 2
° EDEESTAHLROMR °°°° © |

SEAMLESS-STAINLESS L

Zertifizierter Hersteller nach DGR 9723/EG

Certified Manufacturer to PED 9723(EC
von /by LRQA GmbH

Kennummer / Identification No.: 0525

L X-N-N XN
oTo ©
see o

NAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHME PRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

B

AD-Markblatt
WOTRD 150

Coxtiflcate Nor 891147

TOVig |

Schoelkar-Bleckmann Zert.,/cert: C107737
Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Besteller/Purchaser/Commettant

BENTELER ROHRHANDEL GMBH & CO. K& BENTELER - ROHRHANDEL
ZENTRALLAGER EDELSTAHL GMBH & CO.KG
BREITSCHEIDER WEG 142 - 144 BREITSCHEIDER WEG 142-144

D - 40885 RATINGEN DE - 40885 RATINGEN (LINTORF)
Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande: 4500570837/-381
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'ugine: 0429542/ 5
Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0429542/ SDate: 04-07-05

Erzeugnis/Product/Produit .
NAHTLOSE EDELSTAHLEOHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A30C, 1.4571, TP316TI, TUZ6CNDT17-12,
AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED,HEAT—TREATED,PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC,

AD—W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL. 2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2003,

ASTM A312/A312M—01A, ASTM A269-02,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2003,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A999/A999M-Ol,
ASME SECT.II PART.A SA530/SA530M-2001 ED. 2002 ADD,
NFA49-117/SEPT.1985,'EN 180 1127/03.97, D3/T3, i
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM
GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

*¥* ART. NR. 17523 *+%

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiill, EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences, gi/
RTH. HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zsichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacturer: SBS Syrubol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de l'usine 5 rbole de Finspecteur:
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Zerlifizierter Hersteller nach DGR 9%/23EG

S C H O E L L E R ’ Certified Manufacturer to PED 9721/EC

gt o3 BLEGS KMANN oo, joo s mos oo

S e . 8 EDELSTAHER@®HR ~ o | o von /by LRQ/

': : : : SEAM!EE'SS‘:H'Alle s _© e o Kennummer / Identification No.: 0525 \_J

e o ses NAHTUOZ0M ERFELG °°°° °
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B e TUVER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. V
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Matkblatt

o WO/TRD 160
Cozxtificate No: 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (107737
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726
Fax: +43 02630/316 683 e-mails helga.harather@sber.co.at

Lieferung/Descr./Liste descr. :

Pos Abmessung
Dimensions
Dimensione

30 48,3 X 2,6 MM

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)

Schmelze
Heat
coulee (C ST MN P S CR MO NI (0] TI
033574 0,045 0,430 1,730 0,027 0,001 17,000 2,180 12,200 0,060 0,260
Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit
Nr./No C SI MN P S CR MO NI v W
000002 0,047 0,440 1,740 0,029 0,001 17,030 2,210 12,370 0,060 0,040
Ccu CO TI AL NB B(ppm) N
0,276 0,060 0,260 0,021 0,013 15 0,013
Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif-Nr Proben-Nr. HRB HV
Test-No Sample-no. HRB HV
No.Epr. sample-no. min
max 90 192
149945 1 80
2 78
TEMP RP0.2 RP1.0 RM “as A2
°C MPA MPA MPA % %
min 210 245 515 45 35
max 690
1 20 288 332 574 54 49

Menge Gewicht Stk Schmelze Pruf-Nr
Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Poids Poids net Pcs  Coulee No.Epr.

656,86 M 1957,00 KG 100 033574 149945

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.

Zeichen des Lieferwerks:
SBS

Brand of Manufacturer:

Marques de I'ssine:

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
('"VORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Zeichen des Priifers:
Symbol of inspector

Svmbole de I'nspecteur: J




J Zertifizierter Hersteller nach DGR 9723/EG
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NAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TUVER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B c.c.pr.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Merkbiag

. WOTRD 100

Coxrtificate Nor 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C107737
Edelstahlrohr AG ’
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d'autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG '
FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

DIN 50914/DIN EN IS0 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TOQ

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159; SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RGNTGEN—FLUORESZENZ—ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X—RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER”: SATISFACTORY

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1090°C, 10 MINUTES, LUFT/AIR

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2003

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAT HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT )
PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: 111 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12.2003)

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

Die gestellten Anforderungen sind erfitllt.

The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a été trouvé conforme aux exigences, 5{/
@ K H HARATHER

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais:

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Zceichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers:
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector
Marques de I'usine: Symbole de Iinspecteur:




‘ Zectiflzierter Hersteller nach DGR 9723EG

SCH p E L L Fv R (X3 eo Certified Manufacturer to PED 97/23/EC

BLEGKMANN ¢ o’
EDELS:TA LRC?HR ° : : von /by LRQA GmbH

oo o

o®e o
]

soeo0e®

escece

® ©22 SEAMLI%ESR STAINLESS @ : o0 ® Kennummer / ldentification No.: 0525
NAHTLOS ZUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B o) TUVIEB
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U. —
nach/according to OENCRM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Motkblatt
W WOTRD 100
Coxtificate Ro: 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C107737
Edelstanlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4

A-2630 Ternitz, Austriz

Tel: +43 02630/316 465 Datum/Date: 040726
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

u.d. Werkssachverst./works Inspector/l'expert de l'usine

Level III-Posch/ZFP
Zeichen des Priufers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMZSSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICEEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICEEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) ~ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/S-H-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959).

In accordance with / en accord avec TﬁV—Bayern (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zusténdige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens

des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a été trouvé conforme aux exigences. %Mg‘—/
R7H. HARATHER

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Ergebnis der Pritfungen/Test ResultResultat des essais:

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pritfers:
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspector
Marques de l'usine: Svmbole de 'inspecteur:




KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG

P
KREMO
EDELSTAHL - PRESSWERK __KALTUMFORMUNG ) 4

' ©60 ¢ o ° ] ‘e [ oo LN ] )
¢ ® . .
Kremo-Werke Hermanns GmbH & Ch. K@ 'fosna.crpmzss . 47712 Krele.lg. E (X e : ° :Abnahmeprufzeugms gem.
HE N o5 °  ®eo otee °s ‘Inspection Certificate acc.
EN 10204 3.1.B
Graeven
Metall-Technik GmbHE Nr.: 294861/200409
Tackweg 45
D - 47918 Ténigvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: . 24/485 Herstellerzeichen: KREMO Pritfzeichen: K/FO
Customer’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark;
23/09/2004 4.,032195
Bestelldatum: Auftragsnummer: 14207
Date ot Order: Order No.:
Priifgegenstand:. Discription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen.
Item: Quantity: . Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
100 /7 1I1%,3 X &, IT.457L 355554 BFQ
Kldépperbdden DIN 28011
Werkstoff.Nr: Normbez. Wirmebehandelt:
Material-No: 1 4571 IS‘x/{radevolf X6CTrNiMoTi 17 12 2 Hea; treatment: 1050°C Schutzgas
aterial:
Technische Lieferbedingungen Priifbedingungen: Erschmelzungsart
| Technical delivery conditions: Test requirements: Steelmaking Process
DIN 2609 EN 10028-7/AD2000-W2/W10 - vd TOV 1252 AOD
ASTM A240-03A .
SME 2001 PART A SEC.II SA-240 A02 Vormaterial-Hersteller:
Ausfithrungsart: AsM ’ Manufacturer
Method: L Outokumpu
Chemische Analyse: Chemical Composition N
Kurzzeichen. %oC ZoSi M P o8 oo L FCr. | feMa | . YeNiL | o %Th, o
g Vorschriﬁen <07 Ul? <TI U 25U LR vE o) AL 2] £ 7 2 Rrape Mags nt o) 2273 Lo oK U
Requirements
BFQ 0,033 0,65 1,71 0,026 0,001 16,7 2,08 10,6 0,25 0,013
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties
Probennr.: Probenlage | Priftemperatur Rp0,2 % Rpl,0 % Rm AS Z Harte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm?2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschrifien 0 RT 215 250 500-730 35 HB30
Requirements s
Q RT 233 276 541 67,5 66 184
gebelzt uIl PasSIvVIert/PiCcKRIed dnd pdassived HCI’S[C”CT nach AD-WO0 gemil TRD 100

TUV Zulassung WE539/9.7.80
Manufacturer to AD-W0/TRD 100

: ohne Beanstandung k
TUV-certificate WE539/9.7.80

Oberflachenbeschaffenheit

Surface : without complaint

Hersteller nach DGR 97/23/EG

TUV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Manufacturer to DGR 97/23/EG
TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Verwechselungsprifung : ohne Beanstandung

Check for mix-up of Material: without complaint
Bestandigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung

Intergranular corrosion test according to DIN 50914 : without complaint

Jorg Fohrn -
Der Werkssachverstindige
Workinspector

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.
Test results: The reauirements are fulliilled.

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstelit und ohne Unterschrift

aultig



KREMO-WERKE .

Hermanns GmbH & Co. KG KRE o
EDELSTAHL - PRESSWERK KALTUMEORMUNG \ /

osa : e o ol .'c ] AR .ol. " .
Kremo-Werke Hermanns GmbH & C@. KG - fostlachgl01253 . 47712 Krefeld]  9°¢ & ° . 'Abnahmeprufzeugms gem.
¢ ‘e'  aes oss ° "oa oese e 'Inspection Certificate acc.

EN 10204 3.1.B

Graeven

Metall-Technik GmbH Nr.: 294863/200409

Tackweg 45 -

D - 47918 Ténisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: . 24/485 Herstellerzeichen: ~ KREMO Pritfzeichen: K/FO
Customer’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:

23/09/2004 ' .
Bestelldatum: /09/ Auftragsnummer: 4.032195
Date ot Order: Order No.: 14207
Priifgegenstand:. Discription Part
Pos.. Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
8 2 507 60,3 x 3,0 1.4571 506660 AWT

Klépperbdden DIN 28011

Werkstoff,Nr: Normbez. Wiarmebehandelt:
Material-No: ; 4571 S{“tde,"lf X6CTNiMoTi 17 12 2 Heat treatment: 1050°C Schutzgas
aterial:
Technische Lieferbedingungen Priifbedingungen: Erschmelzungsart
.| Technical delivery conditions: Test requirements: Steelmaking Process
DIN 2609 DIN 17440/AD2000-W2/W10 - Vd TOV 1252 AOD
Vormaterial-Hersteller;
Ausfuhrungsart: Manufacturer
Method:L KruppThyssenNir

Chemische Analyse: Chemical Composition

Kurzzeichen. Yol N %Mn %P %S %Cr %Mo %Ni %TL
Vorschriften =UrER <Y ey <V, UREs 0, UL5T16,5-18 2=2,5 [ 1075137 5XC<077
Requirements

AWl 0,037 0,48 1,04 0,025 0,001 16,74 2,01 10,57 0,29

Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties

Probennr.; Probenlage Pruftemperatur Rp0,2 % Rpl,0 % Rm AS Z Harte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%) - (%) Hardness
Vorschriften Q RT 215 250 500-730 35 HV10
Requirements
o] RT 232 315 585 53,5 59 190
gebeizt und passiviert/pickléd and passived Hersteller nach AD-WO gemaB TRD 100

TUV Zulassung WES39/9.7.80
Manufacturer to AD-WO/TRD 100

Oberflichenbeschaffenheit : ohne Beanstandung % .
. . TUV-certificate WE539/9.7.80
Surface : without complaint
Hersteller nach DGR 97/23/EG
Verwechselungsprifung : ohne Beanstandung TUV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
. . . . Manufacturer to DGR 97/23/EG
Check for mix-up of Material: without complaint TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestandigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung

Intergranular corrosion test according to DIN 50914 : without complaint
Jorg Fohrn -
Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. Der Werkssachverstindige
Test results;: The reauirements are fullfilled. Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift

gitltig.



KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG KREMd
A\ 4 Eaeay

’ .

tes v @ [} » ] 13 LR C2d
Kremo-Werks Hermanns GmbH & Co KGs. Psstiah 101253 - 47712 Krefgld geo ¢ " 2 ¢ Abnahmepriifzeugnis gem.
AR ess ° “ve e2vs . " Inspection Certificate acc.
EN 10204 3.1.B

Graeven

Metall-Technik GmbE Nr.: 294864/2004009

Tackweg 45 .

D - 47918 Tdénisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: 24/485 . Herstellerzeichen: ~ KREMO Prufzeichen: K/FO
Customer’s Order Nt.? Trade-mark: Test-mark:

09/2004 4,
Bestelldatum: 23/09/200 Auftragsnummer: 4.032135
Date ot Order: Order No.: 14207
Priifgegenstand:. Discription Part )
Pos.. Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
9 40 40 / 48,3 x 3,0 1.4571 370715 BMA

Klépperbéden DIN 28011

Werkstoff.Nr: Normbez. Wirmebehandelt:
Material-No: 4597 Grade of  yerrNiMoTi 17 12 2 Heat treatment: 1050°C Schutzgas
Material:
Technische Lieferbedingungen Pritfbedingungen: Erschmelzungsart
Technical delivery conditions: o Test requirements: Steelmaking Process
DIN 2609 EN 10028-7/TRBlOO/VdTI':TV1252/AD2000—W2/W10 AOD
STM A240-032A .
A ° Vormaterial-Hersteller:
Ausfohrungsart: ASME 2001 PART A SEC.II SA-240 A02 Manufacturer
Method:L, ’ Outokumpu
Chemische Analyse: Chemical Composition o
Kurzzeichen, %C %Si | %Mn %P %S %Cr Y%sMo %Ni %Ti i
Vorschriften U, 08 <L, 0 2z, 0 20U, 045 20,015 [ I6,5-18] 22,5 IU,5- L3, SXRCUT7
Requirements
BMA 0,031 0,48 1,869 0,028 0,001 16,8 2,04 10,6 0,36 0,012

Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties

Probennr.: Probenlage | Priiftemperatur Rp0,2 % Rpi.0 % Rm AS Z Harte
Test.No Pos. of Test Testtemp N/mm2 N/mm2 N/mm?2 (%) (%) Hardness
Vorschriften Q RT 215 250 500-730 35. HV1O0
Requirements 1y _
Q RT 252 304 556 62 57 154 ,'
-
gebeizt und passiviert/pickled and passived Hersteller nach AD-W0 gemd8 TRD 100

TUV Zulassung WE339/9.7.80
Manufacturer to AD-WO0/TRD 100

4 it : onne B tand : o
Oberflachenbeschaffenhe [} eanstandung TOV-certificate WES39 /9,780

Surface wizhout complaint

Hersteller nach DGR 9723/EG
TUV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
. , , Manutacturer to DGR 97/23:EG
Check for mix-up of Material: wizhout complaint TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Verwechselungsprifung : cnne Beanstandung

Bestdndigk. geg.interkristallines Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung

Intergranular corrosion test according to DIN 50914 : without complaint

Jorg Fohrn -

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfillt. Der Werkssachverstandize
Test results: The reauirements are fullfilled. Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstetlt und ohne Unterschrift

1ultiy



Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen

Tel.: 02263/8030 - Fax: 02263/20520 - E-mail: info@Zapp-Flansche.de  Internet: www.Zapp-Flansche.de
Abnahmepriifzeugnis / Inspaction Certlficate / Cartiflcat d'Inspection / DIN 50049 / EN 10204 3.1.B

Kunde/Customer/Acheteur z (‘(50 8001: 2000
ThyssenKrupp Schulie GpbH Abt. Edelstehly, Dortmand
Bestell-Nr, ° e atumg UnseéALat‘r;g ; * .L'o.s Nr..:’ Lieferschein Nr. Zoeugni
Order No. s “hkDatewce Work@rder  °°  q9°%: N8, Adviecr:%fec;glivrery Czlr‘t?f?clzsagr.r\lo.
Commande No. Date: i Notre réf. Lot No. Avis d'expedition Certificate No.
0088844 Komm. 1.B 28/03/2004 040782/ 27 Oh. 1. 147 041068/ 19 125851
Herstelle‘rzeichen Abnahmestempel Lieferumfang / Extent of delivery / E j D
Sign of producer Inspector's sta’r)np 7%5" ereimang " ery / Etendue de liverison (‘(36
marque du producteur Poincon de {'expert 50 Stick DN 0100 / ISO f§ 14,3 PN 040
- + Sa DIN 2635 allseits
il/_\/erkst'offt er. 1. 4541 DIN 17440 Schmelzen Nr,
ype of stee .
Matigre No. ggﬁ:er\jaoNo. 9218LA EWK
gnforQerungtean: ADW2 W9 W10 DIN17440 Erschmelzungsart:
equirements:  Nach 00 Kind of melting:
Demandes: @ch AD 2000 WO/TRD 100 Procéds de fusion: E+C. L. U
nis der Priifung: / Test - Result: / Résultat d’essai: : } (*) AS nach DIN 17440
Prif- Harte/B30 Re Rm A VA Kerbschlagarbeit / J Pr. Form |Querprobe
Temperatur | Hardness N/ mm? N/ mm? %o % impact Test/ J Typeof. Sp. |transversal
°C Trempe | Rp0.2% | Rp 1.0% ) : . Résilience/ J Type traversal
20 157 41 279 1547 58,0 (74,0 |188 | 194 192 | 1ISO-V | T
20 146 219 248 539 59,0 71,0 204 218 196
20 163 245 283 543 56,0 71,0 170 158 192
Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: %
[ c Si Mn P S Cr Mo N
0,018 0, 360 1, 860 0, 022 0,017 [ 17,340 10, 250
[ T Ta N Co Cu Al Nb ]
G, 250 0,017

Die gestellten Anforderungen sind erfilit. - The requirements are fulfilled. - Les demandes sont réalises.

Nach EN SO 3651-2 ist der Werkstoff ik - bestdndig. Intergranular corrosion according to EN 1SO 3651-2 is satisfactory.
Selon EN 1SO 3651-2 Je material est resistant intercristalfin.

lc tested ASTM - E 262 pr. E

ldsungsgegliht Wasser annealed in solution water miss en solution eau * °C
aus der Schmiedewarme with the forging heat chaleur de la Forge
normalisiert Luft normalising air  normalisation jair , °C

4

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques ( QM-SYSTEM ZERTIFIZIERT NACH DGRLS7/23/EG )

MaBprifung und Oberfldchenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung. Werkstoffverwechslungsprifung wurde durchgefihrt,
Dimensions / Surface without objection / Test to verity batch and quality has been carried out.

La prise de mésure et la contrdle de la constitution de la superfice sst passés sans réclamation.

Une examination du confusion de materiaux est realisé.

Es wird bestatigt, daf die Lisferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We heraby certify that the material described above has been tested and complies with the terms of the order.
Le resultat du vérfication est conforme avac les specifications demandées.

: o , ... 10/03/2004
Datum der Prifung / Date of the examination / Date de I'examination

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift guitig / Tre report is valid without signature / Le certifical est valable sans signature.

Zapp Flanschenfabrik GmbH Der Werksachverstandige / The expe-t / L'expert Schelz QM-L



WAFFéﬁs'(‘:‘HMlDT

AR
|sogouz Spezmlfqbnk fur‘tﬁ Edelsfohlﬂonsche

o0 o o L] L] ) L] 0. o.
: e @ .: .: :tu [’ Se Ko N 0
, U :: @Ermﬁm.ﬁl.' : 73.243
Ewald Watfenschmidi GmbH + Co, KG e Postéach 11 8% +D-57473 Wendan o e » 60 ecoo e
fhre B (] Nr.:
e aa Nr 040-3386766 DB 75609
Thyssen Krupp Schulte 161

Werkstoffe GmbH Beatetidatum: 25-05-04
Your Ord :
Postfach 10 50 06 our Order date

Tag der Lieferung: _
Date of Dalivery: 02-06-04

40041 Dligseldorf

- Matariainos 1.4541
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B

nach DIN 50 049/ EN 10 204
Inspection Certificate 3.1 B
/r ™ according to DIN 50 049 / EN 10 204
; Zer 'eIBversuch/Karbschtagprobe lso~v Tensrle/lmpact Test lSO V
Pay, | Stdckezhl ganst behandalt, {zung Probs-fir. 0.2 1% Enach Kerbschiagarbelt
whsaig gadekt, Probenlega: kangerte S Greny - [Debog ’”26?':“" m “'"ﬂm’
ltsm| pleco Tost Subject; Orop forging pieces, heat reatat, Steelmaking Tost-No. 0,2 limi- 1% Tonsile Ekn- | Redue. Impact
Ne. surfaced silround, Location of specimarc tangantial Procass tation  |proofstress]  Strenght | gaton tion Strenght
Haai-Ho, ot | Wit | et | o | w Joula
Anforderungen: - 510-
Requirements: 200 235 710 35 60

Vorschweissflansche PN 40 / Weld Neck Flanges PN 40
6 1 DN 100/114,3 DIN 2635 E 500163 8554 312 333 571 54 72 196 211 229

Form E
3 dito "E 459466 8559 332 354 568 50 71 190 194 174
7 4 DN 50/60,3 DIN 2635 E 500163 8554 312 333 571 54 72 166 211 229
Form E

Vorschweissflansche PN 100 / Weld Neck Flanges PN 100
8 1 DN 80/88,9 DIN 2637 E 447390 8485 311 333 549 56 75 256 259 264

1 dito E 500163 8554 312 333 571 54 72 196 211 229
S Vorschweissflansche PN 40 / Weld Neck Flanges PN 40
/ 9 1 DN 40/48,3 DIN 2635 E 32607 8548 243 265 521 58 71 134 148 138

Form C

Analyse / Ana1y91s

Schmelze/Heat  C si  Mn P ) cr  Ni o Ti
500163 0,028 0,520 1,740 0,033 0,018 17,13 9,020 0,300
459466 0,030 0,510 1,740 0,027 0,025 17,39 9,150 0,360
447390 0,040 0,400 1,450 0,029 0,004 17,61 10,09 0,410
32607 0,022 0,320 1,860 0,024 0,023 17,27 10,27 0,270

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewdrme in Wasser abgeschreckt.

With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440.

Arforderungen: TAB 100, ADW 2, W 3, W 10, AD2000
Requiraments: DIN 17440 0996
9 EN 10222-5

Kennzelchnung der Teile: DIN 2519 / ADW 13

Schmeiz-Analyso laut Stahihersteiler. Analysis acecrding to steai mill.
Besichtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. Inspection and dirensions without complaints,

Ola PrQfung nach DIN 50914 wurde durchgefhrt, Das Matarinl ist bestindig gegen intarkristaliine Korroslon.
Tha Inspection was carred out in ace. with DIN 50914. The material is resistent fo intercrstalline corrasion.

Dle Warkstotfverwechslungspriifung wurde mit sinem Spectralgardt durchgefiihrt: 0.8, Marking of Parts:
The lest on commect matarial has bean made with a spactral urit: without complaints, gl‘;’ﬁg‘(""g:;mmlncmﬂf‘m"dlgﬁm
Unser QS-System wurde (bsspriift und bestatigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP da, Stempal des Ué“mrm: '\jﬁ?

AVS D 100/50 und KTA 1401,
Our QA-System was surveyed and certilad according to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSF 4a, Stamp of Supplier: »
AVS D 100/50 and KTA 1431 Oatum:

RL 97/23/EG, AD2000 W0 Date. 02-06-04

Walfenschmidt QmbH + Co. KG

Diese Bescheinigung nach DIN U 0491 EN 10 204 wurde unter Einsatz enes DY-Systems arstellt, dessen
Eignung dem TUY nachgewsesen worden ist, Sie ist ohne Untersehritt des Werkssachverstandigen gulty. Jens Wa gener
Verdnderingen in rer Beschemnigundg warden als Urkunoentalschung und Betrug stratrechiiich verfolgt )

Der Werkssachverstindige  The Expert



UGINE & ALZ

Groupe Arcelor

UGINE & ALZ Luxemburg

Site du P.E.D. - B.P. 55

L - 4801 Rodange

Tel. (00)352 505481-1 Fax. (003352 505 483

Customer: THYSSENKRUPP SGHULTE GmbH

WESTFALIASTRASSE 185
D - 44147 DORTMUND

Client :
Kunde :

We certify that the parts listed hereunder have been produced from coils or
Nous certifions que les piéces reprises ci-dessous ont &é fabriquées A partir

Stamping Certificate
Certificat de poingonnage

Order or U&A
Nr commande U&A :

g s
fET o pbtorie
Nr commande client :

Aufiragsnr Kunden :

Bescheinigung iiber Umstempelung

0088535

No 2004/009780

00368/2004/00059653

sheets of the following dimensions (Thickness x Width) :
de bobines ou de toles de dimensions (Epaisseur x Largeur) :

Wir bestitigen dass die in der Auflistung aufgefiirten Teile aus Coil oder Blechen produziert wurden , mit den Abmessungen (Starke x Breite) :
3.00 x 1,065.00 Heat: T380108
conforming to the following test certificates 3.1.B according to DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (see annexes)

conformément aux certificats 3.1.B suivantsrelevant de 1a norme DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (voir annexes)
ausgewiesen durch, Abnahmepriifzeugnis 3.1.B gemdss DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (in Anlage)

Restamped AD W2
Repoingonnage
Umgestempelt
Quantity Pieces Objet/dimension (Epaisseur x Largeur x Longeur)
Quantité Pieces Object/dimension (Thickness x Width x Length)
Anzahl Stibe Gegenstand/Abmessung (Stérke x Breite x Linge)
402 kg 172 3.00x25.00x4000.00
Previous designation New designation Certificate of test 3.1.B Quality (¥)
Ancien marquage Nouveau marquage Certificat de réception 3.1.B Nuance
Alte Kennzeichnung Neue Kennzeichnung Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Werkstoff
f:“pph,e’ Ugine & ALZ Belgiu 20030081551 12/06/03 WNR 14571
ourniseur
Hersteller DIN WNR 14571
20030081552 12/06/03 TYPE 316711
Quality
Nuzmce * WNR 1.4571
Werkstoff
Heat/Cotl
ConléBoin gg %g 18 6 A11249
Schmeltze/Band
im. (L x W (xL))
Dim. (E x La (x Lo)}} 3.00x1065.00 3.00x25.00x4000.00 _
Abm. (Sx B (x 1)) Mechanical properties
Test Nr Proprietes Mec.
Nr de test 38010816 Mech. Werte
Test Nr. see annexes
Chemical analysis / Composition Chimique / Chemnische zusammenstell. ;;o;inlar;ngeexm
See annexes
voir annexes
in Anlage

Visual and dimensional inspection without objection :

Controle visuel et dimensionnel sans objection : OK
Besichtigung und Masskontrolle ohne Beanstandung :

Rodange , 20/07/04 Inspector

Inspecteur

Der Sachverstandige

.

‘il TC_B



UGINE & ALZ

ARCELOR GROUP

UGINE & ALZ Belgium NV
Maatschappelijke zetel

Certificate of test — Mill certificate
Certificat de Réception C.C.P.U,

Abnahmeprlifzeugnis B
49/3.1.B = NFA 00001/3.1

nach DIN 5

Ny

.B - EN 10204/3.1.8

No 2003.0081551
1/1

Genk-2uld : Zone 8A, Swinnanwilerweg 5, B 3800 Genk
Tel. (088) 30 21 11 - Telefex (089) 30 23 80

Approved ss supplier according to
AD2000-WO - TRD 100 statement

Telex 32058 sldozg b

H.R. Tengeren nr 41.051 - B.TW. nr BE 401.277.914

certifled acc. PED

PROD.PROCES: Elsctric Are Furnece - VOD/AQD - Contlnuous Ca:
W E 803 PROC. FABRIC.: Four & Arc - VOD/AQD - Coulée Continue

FERTIGUNGSABL.: Elektro-lchtbogen Ofen - VOD/AOD - Strang

7/2 Vv, NB
U A scgg\}/‘gogéssgﬁsém : your order n* - votre n* de cde - Bastell.Nr our order n* - notre n* de cde ~ Warksns
& L13)| $TeupeL DES WERKSS]CHYERSTANBIGEN IN: A\éR [Le 4871, 0, oo,
Dar TSJV Rhainland hat mit Schreiben vorn &11‘ e H 73037 ':AYRI L; 45748, °. 20699/ i 08/0 1
Mirtz 1972 auf die Gegenzeichnung verzicht ° eoe oo v eces e
ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS heatnt-necoutde _[colln*-n* bobine
ET DECAPES, BORDS NON REFENDUS 0108} 380108 1t
Specifications - Spécifications - Vorschriitan Typs -~ Nuance - Quality Finish Corrosion test - Carr. inter ~ lnt,krlat..Kon.
DIN 17440-09/96 WNR 1.4571 ITA DIN EN ISO 3651-2 2 (
dimensions - Abmessungen ) )
mm 3.00 1040.00 0. Q| Mataral (Code Dasignation) ooy DIN 17440-96 oA
Inchas werkstot X6 CRNIMOTI 17-12-2 |Avechrecking 1050°c bewaster
Perticular requirem, - Prascr. particul. - Sondarvorsehriften ¢
" 'TRB 100 -- AD 2000 W2/01-2000 -- AD 2000 'W10/05-2000
CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - AMECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE 2USAMMENSET2UNG TENSILE TEST ROOM TEMP. - TEMP. AMB, - RAUMTEMP. TEMP,
LADLE PRODUCT | DE TRACTION[REQ. -EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIG OBTAIN.-OBTEN!
ELEMENTS| ACIERIE PRODUIT 2UG VERSUCH ANFO@W ‘- N - E ANFORDER ERGEBNISSE
SCHMELZE STUCKANAL. N/
1 0002 min. max. A ( T) E min.
c 0.042 0.041 [Secton Schnit 12.58X 3.15 '
Mn 1.72 1.74  yeid . 02% 15 (o] =R [0 - A B S
J 0.025 | 0.025 [swgns 104250 344 341
s 0.003 0.003 tensile surength K00 730] 596 600
si 0.50 0.49  |zigestigreit
o |16.66 | 16.67 [snss AS |40 £774B
NI 10.53 10.57  |aroen. ABO 46 47
Mo 2.00 2.00 51 50
cu » E02 /Mmax%
Ti 0.481 0.479 hardnass
co wire HRB 79.1 77.6
N
Al
su?n size astm bend impact strength test
i::rl:gr.os;:‘o glll:::vcnuch 1 80 ‘ OK ;::t‘)l::r:la':;::;::;nuch
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
- ferrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
5- tarrita VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK E)!(AMEN VISUEL D7ASPECT DE
B L e acssoneen - SURFACE ET DIMENSIONS OK
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE naloduar'vla‘i':urryll:sl{'czcn%%rg::c:ur':;‘lg‘::cz;d;: la commands.
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Listerung entspricht den Bestellbedingungen.
P:ACKAGE Nr QTE. NET WEIGHT P'ACKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT
NoECAsSt | OTE | rOIS MLl Momkernn | anz. ETTO B ALZ LUXEMBOURG SA
30323661 1117230
SITE DU PED - BP 55
ROUTE DE LONGWY
4801 RODANGE
. UXEMBOURG
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WER ACHVERSTANDIGE
SR Genk the .
' cmé. NET WEIGHT d_‘: 12.06.2003 \
TGN, it o, 17230 LN
PACKING LIST 322184 - L - 0311787 \

T TANIQQEN



Zedifizienter Hersteller nach DGR 97R3/EG
Centified Mamufacturer to PED 97/23/EC
von / by LRQA GmbH

E : ® o: EAM‘L:ESG'S.TAEFll.Esg'o PR

: . 5 E NAHTLpS. M gRFOLG.' . .. Kennummer / ldentitication No.: 0525
ABNAEMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B ) TUVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR IL,’USINE 3.1.8B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkblatt

SR WOITRD 160
Cartificate Ho.: 0951147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C83004
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /6
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: werner.mohr@sber.co.at
Basteller/Purchaser/Commettant
Bestell-Nr./Purchaser’s Order No/No. de commande: 279/45750799
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d‘usine: 0422196/ :
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0422196/ 3 Date: 03-04-0:

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAMI. STAINIL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZ6CNT1810,
AUSF. €2 = WARMGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH C2 = HOT FINISHED,HEAT—TREATED,PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/10.2000, DIN 17458/07 .85 PKL.Z2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/10.2000,

ASTM A312/A312M-0L1, ASTM A269~01,

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2002 ADD,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0Q175-2002,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A99$/A999M—Ol,

ASME SECT.II PART.A SA530/SA530M-2001 ED. 2002 ADD,
NFA49-117/SEPT.1985, EN ISO 1127/03.97, D2/T2,

EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

** TDENT-NR.: 40007371 **

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen sind erfullt.

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.

Zeionen tos Liefrraerks Zaichen e Prifers: (DER \ERKSSACHYERSTANDIGE)
- S e SBS Qombnl AF imonaniar - (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE



9

g E g-’COK EMLA.. '5: I\Rl Zentifizierter Hersteller nach DGR J120EG
Certified Manufacturer to PED 97723/EC
O:- e o .c EDEJ'STAHL-ROHB ve von / by LRQA GmbH
e o o . SEAMLESSeSTAINLESSS ° o° ’ .y
: : : : NAHT:LO§ ZUN: ERFO‘G : : Kennummer / ldentification No.: 0525

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B o TUOVE

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U. \/’

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkbtat

- LOARNT WOTRD 160
Cercificate Ho.: 831147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C83004

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /6

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: werner.mohr@sber.co.at

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze PrUGf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee  No.Epr.

40 76,1 X 3,6 MM

12,34 M 81,00 KG 2 421070 134089
40 76,1 X 3,6 MM

98,07 M 636,00 KG 16 442330 136132

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat

coulee C SI MN P S CR MO NI TI
421070 0,054 0,440 1,880 0,029 0,003 17,450 0,360 11,320 0,330

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

Nr./No C ST MN P S CR MO NI Cu coO
000002 0,059 0,460 1,840 0,029 0,004 17,420 0,350 11,490 0,173 0,0
TI AL B(ppm} N
0,339 0,042 15 0,014

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze :

Heat )

coulee C ST MN P S iCR MO NI TI
442330 0,066 0,290 1,880 0,029 0,003 17,450 0,340 11,130 0,360

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

Nr./No C SI MN P s CR MO NI Cu Cco
000002 0,067 0,250 1,860 0,034 0,004 17,410 0,330 11,230 0,283 0,9
TI AL B (ppm) N
0,349 0,027 10 0,011

MAND
AG

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais:

Die gesteliten Anforderungen sind erfilllt.

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.

. . . v e e e A e IR
SO ACHC Wi R Zeithien des Priiers. k ‘) ) (DER ¥ERASSACHYERSTANDILE)

R A A
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS B -
CERTIFICAT DE RECEPTION

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1l.B

R e
90 ] [} @ 9 9
SEAMPESSSTRINRESS @ o
NAHTLOSOZUMEERFOLE & 2

® L X ] @06 LXK ] o

Zentifizierter Herswiler nach DGR 97/23/EG
Certified Manutacturer to PED 9723/EC

von /by LRQA GmbH

Kennummer / {dentification No.: 0525

INSPECTION CERTIFICATE B
PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.

Certificate Wo,1 891147

TOVIR

AD-Merkblet
WOITRD 100

Schoelier-Bleckmann
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1

A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 601
Fax: +43 02630/316 €83

Zert./cert:
Seite/Page: 3

Datum/Date:

030416

c83004 -

/6

e-mall: werner.mohr@sber.co.at

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques

Pr1if-Nr Proben-Nr. HRB HV
Test-No Sample-no. HRB HV
No.Epr. sample-no. min
max 90 192
1340889 1 80 -
2 77
KG
min
max 7
1 7
TEMP RP0.2 RP1.0 RM A5 A2"
°C MPA MPA MPA % %
min 205 235 515 45 35
max 680
1 20 285 320 578 47 44
HRB HV
HRB HV
min
max S0 192
136132 1 82
2 82
R
Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOE NN
Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt. EDELS

The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a été trouvé conforme aux exigences.

Zeschen des Lieferwerks:

N

Zeichen des Prifers:

i R
ACHVERSTANDIGE)

e s TN



g E EHCOK E-;Y‘LAL'E R Zentifizierter Hersteller nach DGR 9723/EG
N Certified M rer

oee s EDELSTAHLROHR .. o e

e e ssAAmiss'STpanis LI e

o oo oS NAH.T}.O ZUN-'E.RFO.&.. s ¢ Kenmummer / Identification No.: 0525
ABNAEMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TOVER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Merkblae

150

Cortificate No.: 891147

Schoelkler-Bleckmann Zert./cert: C83004

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /6

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: werner.mohr@sber.co.at

KG
min
max 7
1 6
2 7
TEMP RP0.2 RPL.0 RM A5 A2n
°C MPA MPA MPA % %
min 205 235 515 45 35
max 680
1 20 306 334 552 47 44

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d’autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSICN TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG ’

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR" : IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATICH TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen sind erfullt.

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - - INSPECTION CERTIFICATE B TUVER

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U. e

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Markblat
WOITRD 164

Certificate No.i 831147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: 83004

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 5 /6

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: werner.mohr@sber.co.at

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WATER/EAU

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2002

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAT HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBRE: SATISFAISANT
PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: 096 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFPERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (05.07.2001)

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l’expert de l’usine
Level III-Posch/ZFP

Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de l’inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
VISUAL INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG : HERSTELLERZEICHEN: SBS :
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
7EICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG~SCHEMELZE~PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS—T/A—ZFP—MATERIAUX—DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
' -SMLS/S-C2-X-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PRCC./PROC.D’ACIERIATION:EF+AOD

Tm Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959).
In accordance with / en accord avec TUV-Bayern (Juli 1959).

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOE
Die gesteliten Anforderungen sind erfullt. EDEL
The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a été trouvé conforme aux exigences.
W R
N T Zeichen des Pridfers: (DER §ERKSSACHVERSTANDIGE)
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Zertifizierer Heesteller pach DGR 923EG

Certitied Manufacturer to PED 97723/EC
von /by LRQA GmbH
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jon No.: 0325

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B -~ INSPECTION CERTIFICATE B TUVEH

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Merkbla¢
WWTRD 106

Cartificate No.: B91147

Schoeld er-Bleckmann Zert./cert: (83004

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 6 /6

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: werner.mohr@sber.co.at

Auf eine Gegenzeichnung durch die zust&ndige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens

des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais:
Die gesteltten Anforderungen sind erfiillt.
The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a & trouvé conforme aux exigences,
| Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pnifers: g :A;’

IANN
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KREMO-WER

Hermanns GmbH & Co. KG
BlumentalstraBe 141/145
47798 Krefeld

METALLWAREN

806 o o °
L4

29
KREMO-Werke Hermanns GmbH &:Cos KG - P(istfach 101253
a °

—FABF{'I

KE

Firma: Groeven
D - 47918 Tonisvorst

Besteller:
Customer:

sestell-Nr.: 247485
Customer’s Order-No:
Bestell-Datum:

" : /1104

Date of Order:

Priifgegenstand:
Object: eeschweibie Rolrt 1 DIN 2605 T1-
Priifbedingungen:

DIN 2605 TI at - 10-W2/W ] *

Test requirements:

Werkstoff-Nr.: | 4571

Material-No:

Werkstoff-Normbezeichnung:\-()C'.NiMo—n |-

-K L] L]
-§77§§'Kr§felé ) .: ; ;
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
gemill DIN 50049/EN 10204/3.1B
INSPECTION CERTIFICATE
_._acc, to

DIIN 50049/ EN-10204/3:1B

¢

. o K
. T

et N 5004

Certificate-No:

Auftrags-Nr.:
Order-No: +. 033272

 Ausstellungsdatum:4207/4
Date of issue: 11.11.20040r
NEN g

Ausfiihrungsart:
90° Method:
Wirmebehandlung:
Heat treatment:

Herstellerzeichen:
Marking:

PROFORM

Priifzeichen:

AW

Materialstandard: Test-mark: v
Pos. Menge Gegenstand und Abmessung Schmelzen-Nr. | Kurzzeichen
ftem Quantity a81 1 1513m8 Article and Dimension Heat-No Test-No
v 2 Rohtbogen DY "GO K 2.9 35-90° 154375 3393
Analyse / Chemical Composition Erschmelzungsart / Steelmaking Process:
% C % Si % Mn % P %S % Cr % Mo 9% Ni % Ti
0.04 0.6 L.03 0.024 0.001 17.00 206 3| 1L04 031
Mechanische Eigenschaften / Mechanical Properties
Probe-Nr. | Prob.-Lage Pr.-Temp. Rp (N/mm?) Rm AS Z Hiérte | Sonstige Priifbedingungen
Test-No Pos. of Test T.-Temp. 0,2% 1% (N/mm?) (%) (%) Hardness | Additional Requirements
Vorschrift: Verwechslungspriifung
Requirem.: {) RT D 340 40 HRB und MaBpriifung ohne
Beanstandung
Materialidentification
454375 n- 391 56 8l and checking of
dimensions:satisfactory
Vornueriallicferant: Mt ~pa-Herst. Proform technische Lieferbedingungen:

Ergebnis der Prifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfillt.
Test results: The requirements are fullfilled.

.

g

' Lt ety

S Pl dmgrungen Thast, Jeohhe o il e o A5 N0

Plostanidigh ot e ome s e R i e
Loernnterna i

816208

Mechanische Privtimaeny wanden am

Sammel-Nr. {021 51)8 16-0

S ATISTAREN 2009 N 200

E-mail: mail@kremo-werke.de

Oberfldchenbeschaffenheit: i.0.
Begutachtung des Herstellungsverfahrens und

Anerkennung nach AD-WO durch den TUV-Rheinland. gt vor.
Herstefler nach AD-WO gemiB8/ TRD 100
TUV-Zulassung WE 539/9. 7. 80. P
A 1= 77
3



AIR LIQUIDE

Air Liquide Deutschland GmbH

Standardstelle
Fitingsweg 34 - D -~ 47805 Krefeld

Telefon + 49 (0) 21 51 379-9376
Telefax + 49 (0) 2151 379-9317

Dieses Dokument Ist urhsberrechtlich geschiitzt und darf

ohns unsere ausdrlickliche Zustimmung wedervewielféltigt
noch in irgendelner Weise verwertet ader Dritten mitgeteilt

bezishungsweise weitergeleitet werden.

| i f | Water bath veporizer /stetin heated
Vaporizer : . o] DV 200 Lmdin divension®. ¢
K 70101 ASU No.9 Kasice
BN100/PN4D W 64001, Verdampfer LOX, DV 200
m i |
[ DNIOO/PNIG
(AR [T
i AR Y/ g ooP
l ; E>co)«l:l€ 3
[@] =d é 2
g 0 - DNZS/PNGD
il St
e | o g ® _ % N Coiet =
B 1 g
it ] ! 3
(W]
Draina;e
approx.1335
DN50/PN40 DN50/PN40
TKALD === < =i <3 TKFL
- T . DN100/PN16
g > N — Try cock
° 3
o 7]
a N
<~ L _Jf
o
\O i —— Ay
[0,

Legend:

TkFL Liquid to vaporizer
GzV  Gas to customer

Weight emty : approx. 6000 kg
Water tank copacity : approx. 9000 1
Weight filled with

2975

water : approx 15000 kg
Material:

-Water fank s 35S
-Pipes : 55
-Nozzles/ flanges : SS
-Heating system : 5S

07.2004 |



Technische Beschreibung

Aufbau:

Bezeichnung des Verdampfers:

Technische Daten:

Betriebsdruck:

Werkstoffe:

Funktionsweise:

Der dampfbeheizte Wasserbadverdampfer besteht aus einem druck-
losen Wasserbehilter. Hierin eingebaut sind 2 Rohr-Register mit je-
weils 25 Rohrwendeln fiir die Verdampfung von 24.000 m°/h Sauer-
stoff sowie die Beheizung in Form einer Kondensationsschlange fiir
Wasserdampf.

Die beiden Rohrregister sind auf der Gasseite mit Sammelrohren au-
Rerhalb des Wasserbehélters zu einer gemeinsamen Austrittsleitung
verbunden.

D dampfbeheizt
Y Verdampfer
200  Nennleistungskennzah)

Die angegebene Nennleistung von 24.000 m3/h(1bar,15°C) bezieht
sich auf folgende Betriebszustande:

Arbeitsdruck: Pa = 27 bar (i)
Druckverlust im Verdampfer: Ap=1 bar
Wasserbadtemperatur: Tw=60°C
Flassigeintrittstemperatur: Te=-196°C
Gasaustrittstemperatur: Ta215°C <Tw
Dampfdruck: Pp = 10 bar (ii)
Dampftemperatur: Tb = 200°C

Der Verdampfer ist fiir einen hichsten Betriebsiiberdruck von 40 bar
nach deutschen Vorschriften (AD-2000 Merkbldtter, Druckgeratericht-
linie 97/23/EG) ausgelegt, gefertigt und vom TUV abgenommen.

Wasserbehdlter, Warmetauscherschiangen sowie die Sammelleitun-
gen sind aus kaltzéhem, rostfreiem Stahl 1.4541 hergestelit.

Der tiefkalte, verfliissigte Stickstoff wird Giber die Sammelleitungen
den Warmetauscherschlangen zugefiihrt, strémt in den einzelnen
wendelformig gewickeiten Schlangen abwérts, verdamptft und erwérmt
sich. Die hierzu bendtigte Warme wird dem Wasserbad entzogen. U-
ber die senkrechten Steigrohre wird das erwérmte Gas zu den Aus-
trittssammlern geleitet.

TC/ITs P:\abteilAGS01Mitarbeiter\TranCong\DV200-Techn-Beschreibung.doc Seite .. von 2
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L AIR LIQUIDE |

Temperaturregelung: °:* ° Die Austrittstempergjur T4 des Gases ist abhéngig von der Tempera-
¢ ¢ dur T@ des Wasserbddes, di¢ durch die Beheizung aufrecht erhalten
* e wird:*Die gewahite Wasserbadteraperatur st die FlihrungsgroRe der
Dampfregelung.

Heizung: Die Heizungs-Warmetauschfléche ist so gewdhlit, dass die an das
Wasserbad abgegebene Wamme bei Nennleistung des Verdampfers
der Energie entspricht, die fiir diese Verdampfung und Anwérmung
notwendig ist.

, Steigt die Wassertemperatur Ty, kann die zu verdampfende Menge V
gréfer werden.

Funktionsweise der Beheizung: Die Heizungsregelung besteht aus einem pneum. Dampfregelventil,
welches durch den Wasserbad-Temperaturfiihler TCSAL gesteuert
wird.

Bei sinkender Wasserbadtemperatur 6ffnet das Dampfregelventil und
Dampf stromt zu den Heizschlangen. In den Heizschlangen wird
Dampf in Kondensat umgewandelt. Das entspannte Kondensat wird
tiber Mischduisen, die im Wasserbad liegen, drucklos in das Wasser-
bad geleitet.

R-l-Schema: siehe Zeichnung-Nr. 792.86811 Blatt 34

TCTs P \abteiNAGS01\MitarbeitenTranCong\DV200-Techn-Beschreibung.doc Seite .. von 2
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1. Entnahmebetrieb iiber Verdampfer

- Ventil V 64030, V 64095, geschlossen

- Ventil V64011, V 64012, V 64093, V 64094, H 64081, H 64082 gedffnet

- Behdlter bis Uberlauf mit Wasser fiillen

- Obere und untere Schaltpunkte der Temperaturregler im Schaltkasten einstellien:

-a) fur Gasfiihler TE64050 / TE64051
Warnung bei T=0°C
Abschaltung bei T =-10°C

b) filr Wasserbad-Temperaturflihler TE64031 / TE64032
Regelung bei T =60°C
Abschaltung bei T < 10°C
Abschaltung bei T > 80°C

- Uberpriifen, ob Dampf am Regelventil TV 64181 ansteht

- Hauptschalter am Schaltkasten einschalten

- Dampfregelventil TV 64181 offnet automatisch und regelt die Wasserbadtemperatur
Wenn keine Stérung vorliegt und die eingestelite Wasserbadtemperatur von 60°C erreicht ist:

- Taste fiir Temperaturabsicherung UV 64010 am Schaltkasten driicken, das Ventil
UV 64010 offnet automatisch. Die Gasentnahme ist jetzt méglich.

2. Druckentlastung
- Ventil V 64011 6ffnen

3. Abschaiten der Anlage
- Hauptschalter am Schaltkasten ausschaiten

- Die Ventile TV 64181, UV 64010 schlieBen automatisch
Bei Betriebsstillstand im Winter iiber Ventil V 64030 Wasser ablassen, Frostgefahrt

Alle Armaturen sind 6l- und fettfrei zu haiten.
Alle Armaturen sind nur langsam zu 6ffnen bzw. zu schlieBen.
Weitere Hinweise siehe Betriebsanleitung der (Back up) Notversorgungsaniage.

TC/Ts P:\abteiNAGS01 WMitarbeiter\TranCong\w64001loxverdampferkosice.doc Seite .. von 1
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